CONJUNTO MOTOR
Prefacio

10

UTILIZACION DEL MANUAL
Encontraran en este manual tres grandes capitulos .
- caracteristicas,

desmontaje motor.

maontaje motor,

Paralareparacién de 6rgancs en al vehiculo, consultar ei
M.A. vehicuto.

UNIDADES DE MEDIDA

- Todas las cotas s6 oxpresan en milimetres
mm (salvo indicacion contrarla).

- Los pares de apriete en decaNewtonmetros :
deN.m.
(recugrde ; 1 daN.m = 1,02 m.Kg)

Los pares de apriete sintolerancias se tomarana + 10 %.

Las presiones en bares.
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£l espacia disponible en el metor define la forma de ia
placa de idetificacion remachada al cértee-cilindros,

Contiene :
ENA:
El ttpo del motor.
ENB:
La letra de homaologacion MINISTERIO.
ENC:
La ldentidad de la R.N.U.R (7).
END:
Ef indice del motor,
ENE:

El nimero de fabricacion del motor.,

26938-2

78404-1
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MOTOR | Indice | Vehlculo Relacién | Diametro Carrera | Cilindrada
! ! (mm) (mm) {(mm)
i —— v
FIN 720 ¢ TXX3 Q.2
722 | PXX8
FON 700 B/C 378 10
L 426
704 B 376 10
L 426
708 B/C 37N 10
L 42N
710 K/L/S 482 10
BT BIK/L/S 4Bt 9,2
L 716 B/L 481
720 L/B/C 533 9,5
722 L/B/C 533 55
724 1./8/C 536 9,2
728 L/B/C 53E 8,2
730 | B/Ca7L } 9,2 B1 83,5 1721
L 421
732 B/C 37D } 9.5
L420
740 B/C 40G 10
L 742 B/C 40K 8,5
|
750 K/ 48M 9.2
752 KL 48N 9,5
754 B/AK/LIS 482 9,5
F3N 702 C 409 8.5
708 B/C 37 € 8,5
L42 €
716 B/C 408 9.5
717
718 B/C 37F 95

L 42F
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Relacién Dldmetro Carrera Cilindrade
Motor tndice Vehicule (mm) () (mm)
F3N 722 B/KA. 48E 9,5
726 . BYK/L 48F 9.5
740 B/C/L 538 9,5 81 83,5 1721
741 B/C/L 53B 8.5
742 B/C/L 53C 8,5
F2R 702 B/K/L/ 484 8,4 82 a3 1965
F7P 700 B/C/A 538 10 82 83,5 1764
704 B/C/L 53D 10 82 B3,5 1764




TODOS SALVO CONJUNTO MOTOR

MOTOR Seccién y pares de apriete (en daN.m)

¢.55

87427




TODOS SALVO CONJUNTO MOTOR

MOTOR Seccién y pares de apriete (en daN.m)

Femm ;1
g98mm:2.25
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TODOS SALVO CONJUNTO MOTOR

MOTOR Esquema del circuito de engrase

| ‘\“‘\C'( 86967.
™
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CULATA

Motores : Todos {og tipos.

No hay reapriete de culata nl reglaje de los balancines en la primera revisién.
El reglaje de los balancines y el apriets de la culata se sfectdan en frio.
METODO DE APRIETE CULATA

Jodos tog tipon salyo motor F7P,

a) Preasentamientc de Ja junta

Apriete de todos los tornilios a 3 daN.m, y después a 7 daN.m en el arden precisado a
continuacian..

Esperar 3 minutos como minimo para dejar un tiempo de estahilizacién.

b} Apriete de la culata

Aflojar todos los tomillos hasta liberarlos totalmente, después efectuar ;

un apriete de todos los tomillos a 2 daN.m, después volver a apretarlos a $2a® 4+ 2¢

MOTOR F7P
a) Premseptamiento de Ia Junta

Apriete de todos los tornillos a 3 daN.m, después a 50° + 2% en el orden precisado a
continuacion.

Esperar 3 minutoes como minimo para dejar un tiempo de estabilizacion.
©) Apriete de la culata
Aflojar todos los tomillos hasta liberarlos totalments, después efectuar :

un apriete de todos los tornillos de 2,5 daN.m despuds volver a apretarios a 1078 + 2¢

OJOROXORORNE
ONOROROXC)

90775
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CULATA {continuaclén)
Todos los tipos eatvo motor F7P

Reglaje del jusgo de |as valvulas (mmj} an frio.

Admision : 0,20
Escaps ; 0,40
Defarmacién det plano de junta {mm) 0,05
Altura {mmy} H:188,5+0,2

La ractificacidn cde |a culata, nc estd autorizada,

N

B7071-1

La culata no posea camaras de combustion, éstas
s8 encuentran integradas en el pistén.

MOTOR F7P

No hay reglaje del juego de vajvulas,
Deformacion del plano de la junta maxi {mm) 0,06.
" Alturs (mm) M: 1385 + 0,05

La rectificaclén de |a culata no satd autorizada,

LY

MUELLE DE VALVULAS
Todos los tipoe salve motor F7P

Lengitud libre {mm)

Longitud {mm) bajo una carga de :

- 28,8 daN

70 daN
- @gpiras juntas
Didmetro del hilo {mm)
Dlametro interior (mm}

MCTOR F7P

- Longitud libre (mm}

Longltud {(mm) bajo una carga de :

- 24,9 daN

- 75 daN

- aspiras juntas
- Di&metro del hilo (mm)
- Diametro interior (mm)
VALVULAS
Todon jon tipos salvo motor F7P
Diametro de la cola (mmy}
Angulo del astento :

- Admisién
- Escape

Dlametro de |la cabeza (mm)

Admisidn
- [Escape

MOTOR F7P
Diametro de |acola
Angulc del asiento :

- Admlsién
- Escape

DiAmetro de la cabsza {mm)

- Admislén
Escape

44,2

37,9
28,4
25,6
4,25
21,5

37

31,8
21,9
21
4,2
21,8

12087

38‘1
32,5

909
909

30,7
28,5




CONJUNTO MOTOR
Caracteristicas

ASIENTOS DE VALVULAS GUIAS DE VALVULAS
Todos los tipos salve moter F7P
Motoree : Todos 1os tipos satvo F7P
Angula del aslento (o

Dlametro interlor (mm) 8
- Admision 120®
- Escape 90 8 Diametro exterior {mm)
Anchura de| asiento (x} (mm) : 1,74+0,2 - Normal 13
- Reparacién : ’m 13,36
Dlametro exterior (D) {(mm) (2 gargantas) -8 il !
76556-1
Admisién 38’
Escape 33,6 Motor F7P
Motor FYP Diametro interior {mm) 7
Didmetra exterior {mm)
Angulo del asiento (%) Normal 12
Admisidn _ ep ¢ - Reparacién 12,3
- Escape Bo* El didametro del alojamisnto as 0,1 mm mencor para

obtener al apriete nacesario,

Es nacesario, tras |a Introducclidn de la guia, esms-
ritar aqual.

Anchura del asiento {x) (mm} :

Admisian 1.4
Escape 1.7 Todos |oa tipoa aalve motor F7P

Diametro exterior (D} {mm) Posicidn de la guia respecte al plano ds junta de |a

culata :
Admislén 32,5

Escape 28,5 A (mm) 43 10,2

Las guias de admisién y da escape estén equipadas
de juntas de estanquidad de las colas de valvulas.

) D i
. —t 2 7/

N : 3 b
’ N\ %o : d /
g %a\ % ./
: ‘ P /) N
o 7 \‘ /,’,';’f 7 v
P . Py
L | A /

s
/. ;
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Moter F7P

Posicién de la guia de admisidn y de escape.

Lado B :
Admisidn 11,75 +02
- Escape: 12,124 02

* Posicién angular

¢ - Admlsién ! 65" 30'
- Escape: 84 '

92836 -
/




CONJUNTO MOTOR

Caracteristicas 1 0

ARBOL DE LEVAS

Motores : Todas {os tipos salve F7P

El motor esta equipado de un arbol ds levas en cabeza, arrastrado por correa dentada. Las levas del 4rbol de levas
atacan alas valvulas por medio de un empujador. El reglaje del jusgo de valvulas se efect(a por sustitucidn de unas
pastiflas alojadas en la cabeza del empujador.

Nimero de apoyos : 5

Juago longitudinal {(mm), {verificado an
&l apoyo central) 0,048 2 0,133

MOTOR F7P

Eimotor estd equipado de dos arboles defevas en cabeza arrastrados por correa dentada. Los arboles delevas atacan
a las valvulas por medio de un empujador hidradlico. No hay reglaje det jueqgo de las valvulas.

DIAGRAMA DE RISTRIBUCION

N F2N.700-704-712-718| F2N - 708 « 710 - 732

F1 724 - 728 730 - 750 740 - 742 - 752

Molores | 720.722 | FaN-716-717-718-726| 20722 | Fan.702.708.722 | F7P*"| F2R

740 - 741 742

AOCA 0 4 1 8 1 8
RFA 40 40 46 52 46 52
AQE 40 40 46 52 43 52
RFE 0 4 5 8 3 g

* no verificable.

- Con un juego tadrico : {en mm)
Admision : 0,40
Escape : 0,50

El vaior del jusgo tedrico no es valido mas que durante el controt del diagrama de distribucién y no tiene ninguna
relacidn con los valares del juego de funcionamisnto.
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ARBOL. INTERMEDIARIO TODOS LOS TIPOS
Juego longitudinal {(mm} 0,07 4 0,15

E| &rbol Intermediario esta montada sobre dos cas-
quillos.

Casquillo interior : @ Interior (mm) 39,5
Casquillo exterior : @ Interior (mmj} 40,5
EMPUJADORES
9,01
Diametro extarior (mm) : 35
; - 0,04
Mator F7P
- 0,02
Diametro exterior (mm) : az
- 0,04
CIGUENAL TODOS LOS TIPOS
Namero de apoyos . 5
Juego langitudinal (mm} : 0,07 a 0,23

Espesor de los flasqués de tops {(mm) :
220.235-240-245-2,50
Torreonas brunidos

Dldmstro nominal (mm) : 54,795
Didmetro reparacién (mmj : 84 845
Tolerancia de rectlficacién {mm) : 10,01
Mufequllias brufildas

Dlametro nominal {mm) : 48
Diametro reparacién {mm) : 47,75
Tolerancla de ractificacién (mmj : ig,oz

En caso de rectificacién, 8! brunido debs subslstir in-
tacto sobre 140% an las zonas indicadas por las
flechas.

Estas zonas estén definidas en las seccionss (A} y
{B) tomadas como ejemplc.

BIELAS TODOS TIWPOS
Jusgo lateral da la biala {(mm)

PISTONES

0,22 a 0,40

Enmangado del bulon :

Todos Ios fipos ealvo motor F7PR
Apretado an la blela y libre en el pistén,

Motor F7P

Libre en lIa bisla y en el piston,
Sentido de moraja ;

Flecha orientade lado volante motor.

CASO PARTICULAR DEL PISTON VENDIDO
SUELTO

E} APR sumlnistra en recambios pistones suaitos,
es necesario verificar en sl canter-cilindros la clase
de plstdn, para cbtenar un apareamianto correcto.




CONJUNTO MOTOR

Caracteristicas 1 0

IDENTIFICACION DE LOS PISTONES F2Ny FIN

ier montaje RENAULT 9y 11

Los primeras motores F2N han sldo equipados :

ya sea de pistones SMM
ya gea de pistones DE COLMAR (PdC)

Emplazamientos de las marcas de identificacion en las cabezas de pistones

PISTON SMM PISTON DE COLMAR

89023 89023-1

IMPORTANTE : estd prohibide montar en un misimo motor estos dos tipos de pistones, debido a que hay una
gran diferencia de peso.

B Iidentificacidn de la clase de @ (ver cuadro siguiente)
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IDENTIFICACICN DE LOS PISTONES F2N y FIN

A continuacién, los motores F2N de los Aenault 9 ¥ 11 han sido equipados UNICAMENTE de pistones SMM.

89023-1

(*) no utilizado por |a Post-venta

890231

22 montaje RENAULT 9y 11

oW

B

1y

indice de modiflcackin {+)

identificacidn de |la clase de & {ver cuadro en las
paginas siguientes)

identificacién de la clase de @ del orificio det
bulén ™

asr montaje  RENAULT 8y 11

i\

[ndice de modificacion (*}
identificacion de la class de & (ver cuadro en las
paginas siguientes)
error de grabado de |a clase de @ (noteneric en
cuenta}
identiflcacién de |la clase de B de orificio del
butdn (%
42 monta)e RENAULT gy 11
¥ 1er momaje Renault 21, Trafic y 19
identificacion de la clase de & (ver cuadraen las
paginas siguientes)
identificacidn de |a relacién de compreslén
relacion marca pistéon
8,5 85
9,0 S0
9,2 g2
9.5 a5
10,0 00
10,2 02
10,5 0s
indice de modificacién (%
identificacién de 1a clase de & de arificto del

buldn &
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IDENTIFICACION DE LOS PISTONES F3N

(Pistonea DE COLMAR)

Los motores F3N astén equipados unicaments de pistones DE COLMAR.,

89023-1

890231

89023-1

1er montaje

B

Q

D

identificacion de la clase de G (ver
cuadro en las paginas siguiantes)

indice de modificacion (*

identificacion del provesdaor
{PdC = pistones DE COLMAR}

2° montaje y 3 montale

B

G2

idantificacion de la clase ds & {ver

cuadro en las paginas siguientes)

indice de modificacién (%)
identificaclén del provesdor
{PdC = pistones DE COLMAR)
toque de pintura azul (¥

idantificacién del tipe de motor y da rela
cidn de compreslén

tipo motor identificacién
F3N 3N
retacion identificaclén
8,5 85
9,0 90
9,2 92
9,5 pe 1
10,0 00
10,2 02
10,5 03

(™ no utilizado por fa Post-venta
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IDENTIFICACION DE LCS PISTONES F2R

890231

B Identificacidn de |a clase de @ (ver cuadro en las

paginas sigulentss)

Q  [ndice de modificacion (%)

o Identificaclon proveedor {pistones de Colmar)

e identificacion del tipo de motor y relacidn de
comprasion
Tipo motor [dentiflcacton
F2R 2R
Relacién Identificacidn
8.5 85
9.0 g0
9,2 92
9,5 a5
10,0 00
10,2 02
10,5 0S

* no utilizado en {a Post-venta
La relacidon de 8,4 del motor F2R se obtlane por .

un pistén de relacién 9,
una junta de cutata especlfica, espesor 2,15 mm,
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IDENTIFICACION DE LOS PISTONES F7P

92892

B identificacién de la clase de @ (ver cuddro en las
paginas siguientes)

2 togue de pintura ()

¢ identificacién proveador ()

* no utllizado por la Post-Venta,
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CLASES DE CIiLINDROS DE LOS BLOQUES
ATENCION : ea imperativo respetar tos APAREAMIENTOS entre pistones y cllindros del bloque, pare ello:

a) el digmetro de los orificios T taladrados en el costado del carter cilindros permite Identificar Ja cota nc
minal de orlgen del cilingiro :

T = 3 5 cota nominal @ 81 mm 6 @ 82 mm (origen 1).
T - © 7 cota nominal @ 81,25 mm ¢ & 82,25 mm (origen 2).

b)  Enelmismemaotor, nopuede haber mas que un conjunto de pistones de orlgen 1 ucrigen 2 {sin mezclar
origen 1 - origen 2).

¢) La posicién de los orificios T, respecto al planc de junta del carter de cilindros permite identificar,
dentro del didmetro nominal, la clase de tolerancla de los cilindrea y por congecuencia los didmetros
de los pistonea correspondientes (ver cuadre de apareamisnto sigujente).

Posicién del oriflcio T

Todos los tipos salvo motar F2R Motor F2R

PDS'(.:'.GO : A=6mm A=17mm
del orificio

T B=12mm B=23mm

C=18mm C=209mm

d)  Enr el mismo motor, pusde haber :

. deorigen i, pistonesA61,B62 C63
- de origen 2, pistones U 64, VG5 WG 8.

Ejemplo : para T = @ 5 mm ver dibulo.
Un piston marca A ¢ 1 en |os cilindros | y 1l
Un pistén marca B 6 2 en el cilindro )}
Un pistén marca C ¢ 3 en &l cilindra IV




CONJUNTO MOTOR

Caracteristicas 'I 0

MEDIDA DEL PISTON
MOTORES : FIN - F2N - F3N - F2R

La medida del diametra del pistén debe efectuarse en la cota A,

86928-2

pistdn SMM = 58,9 mm
cota A
plstén PAC = 53,9 mm

IMPORTANTE :

- os8td prohibido montar en un misma motor dog marcas de pistones diferentas, debido a gue hay una gran
diferencia de peso, '

- entodos jos casos culdar de soficitar el (o los} piaténfes) que correspondefen) al (a loy) didmetrofs)
def (de los) ciiindrofa) del blogue motor.

MCTOR ; F7P

La medida del didgmetro del pistdn debe sfactuarse en la
I I base del faldén en A.

93128
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CUADRO DE APAREAMIENTO

MOTORES : FIN - F2N - F3N

Piatén de Colmar © | Pistén SMM @ del |Plstén SMM de jusgo
posiclén | Clase del & dajos del plstén pistén reducldo {"
identificacidn | del otlficlo | Plstones (marcap |Didmetro del cilindro |medido a 53,9 mm de [medido a 58,3 mm de | medido a 58,3 mm
T on esquBMas) 1a cima ded plston (a cima del pistén | de la cima del piatén
{cota A) {cota A) {cota A)
S A A1 81,000 a 81,010 80,965 a 80,975 80,950 a 81,960 80,955 a 80,965
B Bo2 81,010 a 81,020 B0,975 a 80,985 80,960 a 80,970 80,965 a 84,975
{origen 1) .
C Co63 81,020 a 81,030 80,985 a 80,995 80,870 a 80,880 80,975 a 80,985
A Uo4 81,250 a 81,260 81,215 a 81,225 81,200 a 81,210 81,205 a 81,215
T=87
B Vaos 81,260 a 81,270 81,225 a 81,235 81,210 a 81,220 81,215 a 81,225
(origen 2}
C Wo6 81,270 a 81,280 81,235 a 81,245 81,220 a 81,230 81,225 a 81,235
Juego piston cilindro [ Juego pistén cilindro | Juego piston ciindro
0,025 a 0,045 0,04 a 0,06 0,035 a 0,055

{*) Para los motores F2N gque posean "cubetas" de refrigeracién del fondo de los pistones.
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CUADRO DE APAREAMIENTO

MOTORES : F2R

Clasas cla| © de

Plistén cds Coimar

los plstones diémetre en mm
Identlflcactén | Poslelon Empalzamlente | Didmstro del cliindro | del platen medido
del oriflcio T (mnrcﬂ B {mm) a 53,9’ mmde
8N e3quUemas) la cima del plstén
| {cota A}
. 82,000
T.Gs A Ad 2,000 a 82,010 81,670 2 §1,98C
a8 B2,010
‘I Co63a 82,020282,030 | 81,990 a 82,000
A Uo 4 82,250 a 82,260 82,220 a B2,230
T=97
8 Vb5 82,260 3 82,270 82,230 a 82,240
. {origen 2)
. C Wée 82,270 a 82,280 £2.240 a2 82,250

Juega pistan cilindro

0,020 a 0,030
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CUADRO DE APAREAMIENTO

MOTORES | F7P

Clanea del @ de

]
Platén AE FRANCIA, |

los platonea dlametro en mm
Identiticaclén| Peoalkelén Emplazamiento | Plémetro del cllindro | 4q) pistén medido
del orificio T] {marca 8 (mm) enh la baas del faldén
an ssquUBMARs) (cota A)
A 1 £2,000 a 82,010 81,965 481,975
T=E5

2 82,010 a 82.020 B1,975 a 81,985

(orgen 1)
C 3 82,020 a 82,030 61,985 a 81,895

Juego pistén cilinaro
0,025 a 0,045
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ldentificacion de |oa diametros de los cilindros
para los motorps camblo sténdard,

i.as didmetros de los cilindras se Identifican gracias a
unas placas remachadas en e carter-cilindros an los
orificios T.

2706
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BOMBA DE ACEITE
Presién de acelte minima a 80 *C {an bares)

a 1000 r.p.m. 2
~ a3000 r.p.m. 3,5

RUEDAS DENTADAS DE DISTRIBUCICN

Estas ruedas, -fabricadas en metal frisado, son muy
fragiles,

El dasmontaje y |a manipuiacién deben sfectuarse
con precaucidn. En case de formacion da rebabas al
desmontar, con un extractor por gjemplo, s preciso
sliminarias ¢on una lima blanda.

DISTRIBUCION

El&rbol de levas situado en |la culata {arbol de levas en
cabaza} es arrastrado por una corea dentada. El
reglaje de ta tenslén de esta correa demtada es muy
importants para la longevidad de ésta y para un buen
arrastre del arbol de levas !

- Uunea correa destenmada puadyg ocasionar, al fun-
gionar, el decalado de uno o varlos diantas (fiesgo
de contacto da los pistones con las vahuias),

- una correa sxcasivamente tensada tiena sl
riesgo de deterlorarse répidamente y provocara
un ruido de funcionamiento.

La correa no daberé estar nunca en cortacto ¢on al
acelte o con algdn elemsento graso, es imperativo an
este caso cambiar (A correa,

FWACION DEL MOTOR AL SOPQRTE DE DES-
MONTAJE Mot, 792.01

Utlllzar ias esplgas B.N.P.

La espiga B sxiste en la coleccién suministrada con la
placa Mat. 792-01

Las espigas N y P estan en la colsccion Mot.995.

Atornillar las espigas de fljacién en los orificlos corres-
pondlentas del carnter-cilindros.

Met. 995

86749

Prasentar el conjunto motor equipado ds las esplgas
defijacion, deformaque ostas Ultimas se adapten alos
orificios 12, 25 y 26 a tatadrar seqln ef dibujo a 14,8
mm de & .

Mot, 792-01

G| M~ X
Q & I OO O
26 o O
N 0 O
\__/./
’ 2206 ™
) 241 5 i

86903-1

( Cotas en mm.)

Para el motor F7P extraer ¢l colector de escape.
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Flgura Referencie NOmero Designacién
Métodos A.P.A.
_ Soposte del comparadar.
Mot. 251-01 00 00025 101 Sa utiliza o¢n €l Mot 252 - 01
83812
Placa de apoyo para madir €l sa-
Mot. 252-(1 0008025 201 llente de las camisas,
Se utiliza con el Mot.251.01
81812
Mot. 330-01 Q0 00 033 001 Soporte de cutata
6666
Mot. 445 {0 00 044 500 Llave para filtro de aceite.
f9716
Mot. 574-13 00 00 057 413 Guia paraintroduccidn y casqui-
llo de apoyo del buldn del pistén,
Mat. 582 00 00 058 200 Sector de inmovilizacidn dal vo-
lante motor,
_ Llave angular para apriete de
Mot. 531-04 0000059104 < liata (Arrastre 172 *)
Maot, 792-01 00 00 079 201 Piaca seportae motor para Stand
desvil
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Figura Referencla Namero Designacion
Métodos APRA.
Inmavilizador de 08 pifiones para
0000079900 correa dentada de distribucion.

00 00 085 500

Inmovilizador de |as ruadas de dls-
tribucidn.

00 00 086 100

Varilla de punto muarnto supsrior.

Util de levantamiento del carter-ci-

Mot. 923 00 00092 300
lIndros.
Mot. 988-01 0000098 80|  Mtitparacolocarlajunta del arbol de
i B i . ievas.
Mot. 989 00 00 098 900 Util para colocar |a junta en el carter
dal arbol intermediario
86848
Mat. 99G-01 00 00 099 D01 Util para colocarlajunta del cigtenal

86292

(lado distribucion).
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Figura Referencia
Métodos

Numere
A.P.R.

Desiénacién

Util para coiocar la junta del cigle-

37569

Mot. 991 Q200099 100 =
nal {lada valante-motor).
Utll de sustituciéndeas pastillas de
Mot. 932-06 00 00 099 205 reglaje del juego de valvulas,
mMot. 993 0000099 300  Mandril para calocar el casquitio in-
terior del arbol intermedia,
Mandrit para colocar el casquillo
MK 598 0000099 400 exterior del Arboi intermedio.
Mot. 995 Q000099 500  Yuegode2aspigas {ssutilizaconla
piaca soporte motor Mot. 792. 01).
Extractor de los casquilios de arbol
Mot. 998 00 00 099 800 —————
' f ' !
Maot. 1010 00 001 010 00 Util para cofacartajunta detarhol de

levas |lado volante motor.

i |
“&\:&%\ Elé. 346-04

872171

0000Q 034 604

Controlador de |a tengién de |a co-
rrea.

Conjunto EI4.346-02 +

Elé. 346-02
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Figura Referencia NOmero Deslignacion
Métodos A.P.R.
; : Llave de bujias con par de apriets li-
/ Elé. 721 0000072100 ..
ﬁ 79393
/
Emb, 880 00 00 088 000 Extractor de inercia.
24328
@ | Tope protector dal 4rbol @ interior
s’ Rou. 015-01 0001331601 "+
N— 69206-1
Réf. PROVEEDORES PROVEEDORES DESIGNACION
uaslL FACOM Eleva-valvulas.
Llave para tornillos hue-
=USE BANCEE cos de seis caras.
Casquillos de dsstornilia-
5236 FACOM dor para huella Torx.
25078 FACOM fot;razadera de segmen-

CERGYDIS

Cofrs de fresas para rectificar ios asientos de valvulas,
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Retf. A.P.R.

nado y de estanquidad)

.
¢

Loctite Franstanch (Resina de blo- untar
queo y da astanguidad)

Loctite Autoform untar
CAF 4/60 THIXO untar
Kit de inysccion de silicona an [os inyeccién

sombreretes del ciguenal

motor, de la chapa de arrastre del
convertidor.

Rodamienta dsl cigusnal.
Cara de apoyo det voiante-maotor en
el ciguenal.

Placa del pindn de Ia bomba de aceite.,

Sombrerstes del clglenal.

Tipo Cantldad Crgeno concernido :
Ravitol plus 2 litros Limpieza de ias piezas. 7701417 424
Loctite Franetanch {Resina de fre- 1 a2 gotas Tornillos de fljacion . dal volante- 77 (1 3587 804

77 01 357 803

77 01 353 523
77 01 356 734

77 01 421 080

Loctita 518 corddn Bomba de aqua, carter de cierre det | 77 01 421 162
ciguenal.
Decapjoint : untar Limpieza del planc de junta de cula- | 77 01 338174
. 2 |
PRECAUCIONES
LAVADO D&l MOTCR PIEZAS A SUSTITUIR CUANDO HAN SIDO

Proteger la correa de distrlbucién y el alternadar con &l
fin de evitar |a proyeccién de agua y de productos de
limpieza sobrg sllos.

Nointroducir agua enlas tuberias de admisién de airs.
COLOCACION DE ROSCAS ANADIDAS
L.os orificios tarados del conjunto de las piezas que

compaonen el moter, pueden ser reparadaos utilizando
roscas anadidas.

DESMONTADAS

-- Todas fas juntas.

- Tapenes de canalizacién,

cidog a presidn.

- QGuias de valvula.

Tornilios de tijacion dsl volarnte-motor.

- Tubos rigidos del circuito de refrigeraciéon introdu-

Casquillos de apoyo dal &rhol intermadiario.
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PREPARACION DEL MOTOR USADO PARA EL
RETORNO

El motor deberd ser limpiado y vaciado {aceite y
agua).

Dejar sobre el motarusada o adjuntar ¢nla mismacaja
de envio

- la varilta de aceite y su gula,
- el volante mator © fa chapa de arrastre,
- etdisco vy &l mecanismo del embragus,
- |la bomba de gasoling,
- |la bomba de agua,
- la polea de} ciguenal,
la tapa de culata,
- las bujlas,
el tensar de corrseg,
- el mano-contacto,
- el carter de dlstribucion,

el filtro de aceite.

N olvidar el desmontar .

todos los tubos flexibles de agua,
- |a o las correas (salve 1a de distribucldny.
Ef mator usado debera ser fijado sabre el zécaio de
madara en |as mismas condlciones que el motor
renovado :

con los tapanes de plastico y |as tapas montados,

- con la tapa de cartén recubriendo el conjunto.




TODOS SALVO CONJUNTO MOTOR

MOTOR Despiece
F7p
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MOTOR
F7P
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DESMONTAJE MOTOR

Fijar el motor sobre el ¢<nporte Mot. 792-01. (Para el
molor F7P extraer el celectar de escaps).

Vaciar :
- el aoeite: motor,

el liquado de refrigeracién del carter-cilindros,

Extraer .
- el alternador v su correa, la polea del ciguenal,

- e} carter de distribucion.

B VAW YV Y g— ———

Colocar el cilindro N91 en posicidn PMS compresidan.

Alinear tas marcas del arbol de levas y poner 1a varilla
Mot.861

Para al mator F7P alinear las marcas de 108 arboles de
levasrespecto alas marcassituadas enlastapasdelos
arboles de fevas, paner la varitla Mot.B61.

s2052.2
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Si la chapa que ests detrds de |a rueda dentada de
AAC no posee ninguna marca, hacerle una alingada
con la marca de |a rueda dentada.

B7484-1

B7aga

Aflojar ¢l radillo tensar de la correa dentada.

Extraer la ¢orrea.

Desmontar los accasorios de la culata; colactores de
admision, escape, distribuidor, rampa de inyeccién, la
(las) tapa(s) del {de los) arbol{es) de levas.
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Extraer los tornillos de |a culata.

Motores : FIN, F2N, F3N, F2R con el izl Mot.582.

87475

Motor : F7P

Con un casquillo de destomillador para huella Torx
de 55.

A‘)l Y

Todos los tipos

No hacer glrar la culata, golpsar en A tras haber inter-
puesto una cala de madera.

B86938-1

La culata es centrada por dos casquillos {B).

B6904-2
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LIMPIEZA

Es muy importante no raspar las planos de juntas de
las piezas de aluminio.

Emplear el producto Decap-joint para disolver la parte
de junta gue qQueda pegada.

Aplicar el producto enla parte a fimpiar; esperar unos
10 minutos y retirar con una espéatula de madera.

27076

Es aconsejahle usar guantes durante la operacion.

|_lamamos su atencién aobre el esmero que hay
que poner a esta operaclén, para evitar que cuers
pos extranos se Introduzcan en las canalizaciones
de |legada de| aceite bajo presidn alarampa de ba-
lancines {canalizaciones situadas a |la vez sn el

carter-cilindros y en la culata).

El no respetar esta coneigna puede ocagionar [a
obturacién de los surtidores de log balancines y
provocar un répido deterioro de las |evas y de los
patines de los bejancines.

. deformacion maxima

VERIFICACION DEL PLANO DE JUNTA

Verificar con un regla y un |uego de caias si hay
geformacion del ptano de junta.

0,05 mm

No se autoriza la rectificacion de ja culata.
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Reparacion motor

27480

Extrasr los apoyos dsl arbol o de los arboles de levas.,

. )

Extraer el {los) pinon{es) del arbol(les} de tevas con el

atll Mot.856 o el Gtil Mot.788.

Mot . 799

92854

Extraer ia chaveta del pinén del arbol de levas y el

carter da proteccion.
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Desmontar los empujadores mecénicos o hidradlicos
(sequn version maotor),

Paraios empujadores mecanicos, marcar [os empula-
dores y las pastillas de reglaje.

86946

Extraer las valvulas, comprimir [0s muelles de las val-
vulas con el (til FACOM U 43L.

86944

Para el motor F7P smplear el &tll FACOM U 43L pero
hay que adaptar un apricta-copelastipoU43L A16ds
FACOM,
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RECTIFICADO DE LOS ASIENTOS DE VALVULAS

Motores : F1N, F2N, F3N, F2R

ADMISION
Anchura del asiento X=1,7
Angulo a=120%

La rectificacldn del asiento X se efectia con la fresa
N2 230 |ado 30¢, reducirla anchura de aste asianto én
2 ¢con ia fresa N2 230 Jado 458

ESCAPE
Anchura del asiento X=17
- Angulo a = 90%

La rectificacion del asiento X se efectua can lafresa N®
230 |ado 452, reducir la anchura de este asiento en 2
con la fresa N® 273 lado 80%°

MOTOR : F7P

ADMISION

- Anchura del asiento X=14
- Angulo a = 80°

La rectificacién del aslento X se sfactlia con la fresa
N® 110; reducir |a anchura de sste asiento en 2 con la
fresa N2 121 y con la fresa N* 111

ESCAPE
- Anchura dsl asienta X=17
- Angquio a = 90¢

La rectificacion del asiento X se efectiacon lafresaN®
110; reducir la anchura de sste astento en 2 ¢on |a
fresa N2 121 y con la fresa N2 111

91580

NOTA : respetar {a posicion del contacto de valvula sobre su asisno

8B8988-1
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MOTOR F7P
NEUTRALIZACION DEL SODIO EN LAS VALVULAS DE ESCAPE

Antes de desechar las valvulas de escape, es necesario neutralizar 8l sodio presante en ellas.

PROCEDIMIENTO

El asarrado de las valvuias debe efectuarse en un tocal seco resguardade de todo contacto con el agua. (No utilizar
una muela al agua).

- Protegerse 108 ojos con gafas.

- Serrar las colas de valvulas a |a altura de |a tulipa.

- Preparar un recipiente liens de agua y colocarlo en el exterlor. {unes 10 L de ague pera cuatro valvuias).
. .Tras serrar |as valvulas, arrojarlas inmediatamente en el reciplents evitando las salpicaduras,

- El sodio actha at contacto con ef agua formando sosa y saltando hldrégenc. La destruccidn del sodio es total
cuando cesa la formacldn de hidrégena. (no hay burbujas en el agua).

- Mientras dure ia reaccion, mantener el reciplente lejos de toda fuente de ignicidn. (No fumar).

- Las valvulas asi tratadas pueden ser desechadas. Para recuperarlas del recipiente, as necasario protegerse con
UNos guantes impermeables,

- Aclarar abundantementa el recipiente con agua.

- Encaso de contacto cuténeo u ocular, aclararinmediata y abundantemente con agua duranta 15 minutos y acudir
al meédico.
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Retraimiento de ias vélvulag {mm) :

- Admision y escape : 08e1,1

Es Importantg respetar el retraimiento de las valvulas,
ya que ios asientos poseen unha zona (C) que es
praciso ¢onservar,

Unavez obtenidala zona de contacto delavalvula (A),
disminuir la anchura en {B) respetando los valores
prescritos.

Verificaclén del retraimiento de ias vélvulas

Y
“~

\\\ . .
\
ANy

“ N
, N
P “,

Nt

- Colocar |as valvulas y verificar con los Utlles Mot.
251-01 y Mot. 252-01, i entrante de |as mismas
raspecto del plano de junta.

Mot. 251-01

.
.
e
.
-

-

"\.j (’)\_J. _ .*. "'-..___
M -#’J .;'-i'\-\ ..... N (3 . \;
D RS
.......... | \ \ --> ) /‘ P
Mot. 25201 L
e RN
g = .~ 87528

MONTAJE DE LAS VALVULAS

Todos los tipos.

Colocar |as valvulas nusvas (si es necesario).
Esmerilarlas sobre su asiento respactivo.

Marcar |as piezas.

Limplar bien &l conjunto de Ias plezas

Acsltar las plezas con aceite motor.
-Camblar ias juntas de estanquidad de las colas de val-

vulag. Para la raposicién ayudarse de una flave tubo
de 11 {Tipo Nervus).

92857

Montar en al orden numérlco craclents.
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5 Colocar sl arbol da levas, tos apoyos identificados por

4 una cifra,

3 Los temillos de fijacién de los apoyos seran untados
con una gata de Loctite Frenetanch para evitar que

2 rezumern en la culata.

1

Baja ios dos apoyos extremos, colosar un paco de
CAF 4/60 THIXO para lograr la estanquidad entre ia
culata y 1o apoyos.

Apretar el conjunto al par progresivaments.

Apricte @8 =1 daN.m, @8 =2 daN.m.

NOTA : el motor F7P poses dos &rboles de |evas.

Se puede apreciar unamuesca B en el &rboi de levas
dal escape, que sirve para arrastrar el distribuidor.

Comprimir los muelles con el it FACOM U 43L,
colocar las dos semi-casquillos on |a cola de las
vélvulas.

Montarles smpujadores respetandola marca hecha al
dgesmontar.

Verificar la presencia de |os casyuiias de centrado de
" los apoyos.

Y2853

Pasado un tiempo, el empujador hidraltico se pucde
vaciar, es imperative volverio a cebar.

Para ello, sumergir ei empujador hidraukice en un re-
cipiente lleno de acsite motor.

86346




CONJUNTO MOTOR
Reparacion motor

10

Crientar el orificio del empujador hacia arriba, msedian-
te una pinza plana accionar 8 smpujador varias
vaces, con el fin de sacar elaire aprisionado por el em-
pujador,

22911

Colocar los smpujadoras respetando las marcas hechas
al desmontar.

Colocar los arholes de lavas y apiicar en ta culata un
cordén de Loctite 528.

92910

Sobre |1a linea del arbol da levas de admisidn, no
olvidarse de volver a pasicianar ta pastllla 1, previa-
mente urtada de Loctite Frenetanch.

92909

Colocar |os apoyos, apretar los tomillos al par.

2 8-=24daN.m

B =1daN.m

Todos los tipos salvo F7P.

Montar ias juntas de sstanquidad.

Los (tlles de colocacidn de lag Juntas son eatu-
diados pars abtener un decalado de las mlasmaa,

motivado por el desgaste del aajento.

- Junta |ado distribucién :

3

=L

Mot. 988-01

86949
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Junta lado volante motar ;

ot. 1010

tMotor F7P :
87495

Colocar las juntas da distribucién con la ayuda del (i

, " Mot.988-01.
Colocar sl cérter de proteccidn y 1a chaveta det pifidén

del &rbol de levas.

Mot.988.01

92908

Colocar el pifidn del arbol de lovas, apretar los tornillos
de fijacién al par.
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Colocar las pificnes de |os arboles de levas, sujetarlos
con &l (il Mot.855, apretarlos al par.

EXTRAER

Todos 10s tipos.
E! tuba de agua y @l tubo de la sonda,
El mecanismo y el disco de embrague.
La polea del ciguenal.

- Elvolants motor, para inmovilizar asta conjunto,
emplear gl sector dentado Mot,582,

El cérter inferlor con su junta de siiicona.

Si 88 necesario, emplear el (til de fabricacion local
con el tape de apoyo Rou. 15-01. {cotas en mm).

22 8 @12
22
2 orificios — : i pasa de 1,75

565 , ey Namn

N 3 o~ M : \I
to@ el

19,19 _
I v .
tuerca @ 12 paso 1,75

scldada | 1 orificio @ 13
[ 3' : '% }{ ) ‘

L ] S A 5
. I | 4

60 81069

Rou. 15-01

A N e
‘% ‘?}'

’)\\
N

Recupersar la chaveta.
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La bomba ds aceite.

86800 2

El carter-soponta de la junta.

BG9AG

La rueda dentada del &rbol intermediario. Emplsar &l
(tll Mot.855,

Silarueda dentada es dificil de extraer, emplear sl Gtll
de fabricacién local,

L.a bamba de agua.
- El carter-goporte ds |a junta.
El tapdn.
El pifidn de arrastre de |a bomba de aceite.

Utilizar una varilla roscada de & 12 y pasa de 150.
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- La brida ds sujecién dei arbal intermediaria,

86953-1

- |los sombreretes de los apoyos del ciguenal.

Utilizar una llave FACOM ST 8 L para i apoyo n® 1.

- Ei arbol intermediarioc y su chaveta.

Verificar el estado de ios casqulillos, del &rbol interme-
diario en el carter-cilindros. Susfituirlas (si es necesa-
rio)

Marcar

- los pistones respecto a |os cilindres (si es preciso)

seddade
: i|;' i:.l."..s L

o
(M

“ B \‘-,‘
% '\-u.,_‘ n" ! >\(
-n—'.‘-;\_\ —

- las bielas con sus sombreretes {lado arbol inter-
mediario, n® 1 lado volante),

- ef clglenal,

- las calas del jusgo longitudinal,

- lps cajinetss,

- las cubstas dsl fondo da los pistonss.
LIMPIEZA

Limplar las planos de juntas an 8] carter-cilindroes.

Si el cigiiefal es reutllizado, limpiaro pasando un hilo
da hierro por las canalizacionss de angrasse.

Extraccion del buién del pistén

Es necesario utillzar :

- ¢l z6calo soporte del piston,

- 8l mandrll de extraccion (didmetia grande},
Colocar el pistén en la “V* del soporte con ei buldn ali-
neado con 8l oriftelo de escape (dos trazos de |denti-

ficacion del centro del orfficia facifitan aste alinsamien-
to).
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Con el mandril de extraceidn, sacar el butbn del plstén
exclugivamente con la prensa,

765551

Preparacion de |a blela

Controiar :

- ¢l estado de la biela {deformacién-escuadra),

- elapoyo de los sombreretes en {os cuerpos de las
bielas (elimInar si es nacesario con un ssmerl las
rebabas para obtener un asiento correcto),

Utilizar una ptaca calefactora de 1500 W de potencia,

Poner los pies de las bislas en {a ptaca calefactora,

Verificar que toda la superficie del pie de la biela esté
en contacto con la placa calefactora,

En cada pie de biela colocar, como testige de tempe-
ratura, un trozo de soldadura auto-decapanta de os-
tano en {a) cuyo punto de tusién sea de unos 250 C.

Calentar el pie de la blela hasta Ila fusién del
testigo de soldadura auto-decapante.

76716-2

Preparacién del huldn del pistén

verificar que el buldn gire correctamante en el pistén
nuevo correspondiente.

Colocar el buldn del pistén en ei eje del montaje : no
apretar, el bulén debe quedar libre entre la cabeza dsl
eje A y el cantrador C.

Aceitar abundantemente el conjunto con aceite metor.

C A

/

- /

73252
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Yo 2 e 2 (=i
© =
) ] \M— o
FIN
FZN 13,5 21 A9 89 Cé
F3N
F2ZN .10 13,5 2] A9 Bi2 Ci0
Caaquilio Bb
2R 13,5 21 A9 moditicado Cb
o B11
F7P ¢ % [:G.K
Motores F2A. Meontaje dal bulén del pistén

Para montar el conjunto pistones - bielas, es necesa-
rio modificar el casquillo B9 del cofre Mot, 574-13 ©
" solicitar ei casqulllc B11.

Fresarel costado del casquilio para abtener [acota (A)
{186 mm).

912596

Después esmerilar los 4 angulos.

- Los pistones estan marcados por unaflechay una
V grabados en la cabeza del pistén que indican el
lado deal volante.

- Labisla posae unos salientes de poslclonamiento
del sambrerste de |a biela.

Para ensamblar el pistén y 1a bisla, hay que respetar
las consignas slguientes :

- Colocar sobre ¢l soporta el cagguille 8, estando la
cara cortada orientada hagia la biela.

B733Q

- fijar el pistdn al soporte con fa horquilla.
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Los sspolones de centrado {E} dsl sombrerete de
biela seran cologados en 8l lado opussto alaflechaV
grabada an el pistén,

76553-2

Verlficar quse sl sailente del bulén esté igualmente
repartido en ambos lados del pistén,

EXTRACCION

Extraccién de los casqullios delanteros y traseros con
ef (il Mot.988 adaptado al extractor de [nercia Emb.BEO,

87072

Las cperaciones siguientes se efectuardn riplda-
mente para que el dasprendimiento de calor sare-
duzca &l minimo. '

Cuando el troze de soldadura alcanza el punto de
fusion ({transformacion en gota) :

limpiar la gota de estano,

- introducir la guia de centrado en ol pistdn,

- calocar la bieleta en el pistén, respetando las mar-
cas plstén biela, el ple de |a biely estard apoya-

do an el piston,

- introducir répidamente el bulén hasta que la guia
haga tope en ¢! fondo del zécalo soporte.

Daspués de unos segundos, extrasr sl conjunto blela-
pistén del z6calo soporte : aflojar la gula y retirar el gje
de introduccion.

Sacar ol tubo rlgido mediante un tubo de 2 28 mm.

86954

e —r——
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Pcsicionamlento de 108 slementos suministrados con sl carter-cliindros.

-

Ui

ey _&\3\3@:}«‘.&:

Document réf. L 77 11081 446

Para introducir los tapones de las cubetas (1} es

Necsesario
mangada {1}

fimpiar su asiento sobre el carter de cifindros,

presion de aceite)

- untar ios taponas de Loctite Sceikloc,

NOTA : no olvidar sl saparador {E} (s! no, no hay

utilizar un sacapasadores (0 un 8|8) del dlamstro
interior del tapén (D) y respetar la posiclén de sn-



CONJUNTO MOTOR
Reparacion motor

10

REPOSICION

Colocacién de fos casquillos

- casquillo interior L1 ; 12,5 mm

- casquillo exterior L2 : 19 mm

Colocar el casquiffo interior en ei Ut Mot.893.

La hendidura (J) del casqulllo debara estar alineada
imparativamente con la marca {R} de! Gtfl.

A continuacién, hacer comesponder la varllla (A) del
Gtil con el orificio (B) del cérter de cilindros, despussin-
troducir el casquillo.

Proceder de [a misma mansra para el casquillo exte-
rior, empleando el Gt Mot 894.

Mot 994

86889
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CONTROL.

Con un hilo de hierro (de unos 1,2 mm de @) verificar que los orificios de llegada de aceite correspondarn con los

orificios de |os casquiltos .

- casquillo interior, taladro infertor {(A)
- casquillo exterior, taladro superlor (B).

87034

Aceaitar los casquifios de apoyo.
Montar el arbol intermediario y su brida de su|scion.
Coiocacion de la junta an un soporte plane.

Colocar la placa soporte de ja junta en un soporte
planc,

Introdudir la junta hasta que el (tll Mot.988 haga tope
con &f soporte.
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El otil se ha estudiado para obtener un decalado
de |a [unta debido al desgaste del contacto.

Verificar Ia presencia de las peones de centrado én el
carter de cilindros.

Calocar el canter provista de una Junta o untado de
pasta CAF 4/60 THIXO.

Colacar sl pifion de arrastre de ia bomba de aceite y
el abturador provisto de su junta torica.

COMPROBACION Y REPARACION DE LA BOM-
BA DE ACEITE

DEMONTAJE
Extraer .
la tapa de ta bomba de acsite,

fa valvula de descarga y su muells,

Colocar ;

- ia rueda dentada del arbol intermediaric con su
chaveta,

Apriets ; § daN.m

267991

Mat. 855

87494

Control de |la bomba de aceite

Controlar los juegos |

juegos {A) .

. mini {mm) : 0,1
. maxi {ram): 0,24

36801
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Juegos (B) :

.mini (mm} : 0,02
. maxi (mm}: 0,085

las calas de reglaje del juego longitudinal dal ci-
gUenal (apoyo n* 2), ranuras (A) lado gigiranal,

Sustituir las piezas defectucsas.

Verificar ia presencla de! casquille de cantrado.

869071

B6952

- los sombreoretes de apoyos {3}, {4), v {5).
Apriets : 6,5 daN.m

Marcas visibles lado arbol intermediarlc.

REPOSICION
Aceitar y colocar los cojinstes nuevas.
Cojinetes de la [fnea del arbol :
ranurados fada carter-cilindras,
- lisos lado sombrerstes de apoyos
Colocar :
las cubetas dsl fondo de pistonss,

- el ciglefial,

- 86899-1
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Juego lengitudinal del cigusnal {mm) .
J=0,0780.23

Existen diferentes calas de reglaje : 2,30 -2,35- 2,40
-2,45 - 2,50 mm.

Colocar :

el apoyo n® 2,

Apriets : 6,5 daN.m

MONTAJE DEL APOYO N21 CON JUNTA DE
BUTILO

Colocacién del apoyo n® 1
Estos motores estan equipados en serie de juntas de

sfifcona. Para los sombraretas no mecanizados, em-
plear el método de inyaceidn de silicona.

Medir |a cota (C) con una braca.

- Silacota {C} es inferior 0 igual a {5 mmy}, escoger
una junta de sspesor 5,10 mm.,

- Sila cota {C) es suparior a § mm escoger una
junta de espesor §,4 {marca de color).

Retirar el somprersta del apoyo n® 1. Colocar sobrs 8l
las juntas correspondientes :

- la garganta de Ja junta hacia el exterior,

- saliente (d) = 0,2 mm aproximadamente an {A).

86393
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Apretar los bulones de centrado (G} & 10 mm y paso ecortar las |untas,
de 1,50 en e carter de cilindros,

Aceitar las dos juntas.

MONTAJE DEL APOYQO N*1 CON INYECCICN DE

SILICONA
Untar ligeramente las caras inferiores {B) def sombre-
rete del apoyo con CAF 4/60 THIXO. IMPORTANTE : ia inyeccién debe efectuarse en los
siguientes 5 minutoa mas o menas para evitar qua po-
Cuando el sombrerete del apoyo estd casi en su limerice la mezcla sn |a jeringuilla.
posicion, asagurarse de que fas juntas todavia sobre-
salen en (B} . - Limpiar perfectamente |as superficies en (A) del

carter de cilindros y del sombrerete dél cigledial
considerado, con un pano impregnado en disal-
vante de limpleza.

Retirar los esparragos y colocar los tornillos de seis
caras huecos.

Emplear la flave FACOM ST 8L )
- dejar secar.

Apriete @ 6,5 daN.m

f
.

891941

89202
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Untar ligeramente las caras inferiores del carter do
c¢llindros en (B) de CAF 4/60 THIXO sin obstruir las
gargantas de la expansion dsl aceite.

;-._;-.::g:.\. o ! 1 : b

89195

- Mazclar 45 mi da CAF 4/80 THIXO (lamitad de un
tubo de 100 gr) con 1/2 dosis de tubo enduracador
mediante un bastoncillo hasta obtener una mezcla
homogénsa, ligeramente rosada.

- Introducir la mezcla en la jeringullla @ inyectaria en
las ranuras dsl sombrearete del apoyo.

e
Y

[ \/

)
.
LA

o
L4

o

—

89195 N PRI

- Dejar que la mezcla ss extlenda por todas las
ranuras del sombrerete del apoyo, afin de estar
seguro de que la mazcla inyactada se extiende por
toda la ranura de estanguidad.

- Limpiar con un pano el exceso de mezcla, tanto en
8l interior como en el exterfor del carter cilindros.
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- Dejar secar unos instantes y cartar la parte que
sobrasaie del plano de junta.

NN RO N b
o o N e
L \] \J \-" '__‘ ' e |.l'"v
89199 A f WSO\ Tt g

Verificar que el cigiienal gira libremente.

Coliocacléon de las juntas de estanquldad

. Lado volants-motar, emplear el Gtil Mot.891,

Mot. 991

67281-1

E{ (il se emplea para obtaner un decalado de |a junta

debido al desgaste de la zona ds contacto,

- Enellado distribucion, verificar ia presencia de los

casquillos de centrada.
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Untar ligeramente ia placa soporte de [a junta con |a
pasta CAF 4/60 THIXO,

No poner demasiada pasta, hay riesgo de obturar |as
canallzacionss de llegada de aceite que pasan por |a
zona ().

86962

Fijar la placa.

Untar de CAF 4/80 THIXO los 2 tormillos en (D), estos
desembocan en el carter de cllindros.

Colocar la junta con el atll Mat. 990-01

E Mot. 990.01

B6897-1

El utll se emplea para obtener un decalado de lajunta
debido al desgaste de ia zona ds comacto,

Montaje de los segmentos

Los segmentos, ajustados de origen, deben estar |i-
bras en su garganta.

Todos los tipos salvo motor F7P.

TOPY
7 Y,

7

TEE BRp e

86528
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MOTOR F7P

92391

Aceitar abundantemente los pistones y segmentos.
Colocar 8l conjunto con ¢] casqulllo 750 TB FACOM

La ¥V grabada en la cabeza del pistan dirlgida hacia €l
volante.

Terciar los segmentos.

B68938-2

753552 755524

Caolocar los sombrerates de las bislas provistos de sus
co|lnetes, respetando el aparsamlento con las bislas
(marcas hechas al desmontar).

Bioguear |os tornillos al par.

Apriete : 4,5a54aN.m

Los conjuntos pistonas-hislas en los cilindros del blo-
que, respetanda las marcas de apareamiento efec-
tuadas, ya sea en el desmontaje , o bién en &l blogue
nuevo suministrado con fos pistones (cilindro n®1 lado
volante).

369511
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Verificar 1a libre rotacidn dei conjunto movil, Colocar :
Montar la bomba de aceite. - Ia |unta ds culata,
Apriete : 2 8 2,5 daN.m - lamarca enlarueda dentada del arbol de levas en

posicion de calado (marca), para avitar que haya
contacto con las valvulas mientras se colocala cu-

lata.

B6EDD-2

Cotocar la varilla Mot.B81 ansu alojamisnto y variftcar
gue asta bien introducida en sl ciglienal.

El carter infarior debera estar correctamente limpio y :
desengrasado. %:\]/ - 47050,

Untar el plano de junta del carter inferior con la pasta

CAF 4/80 THIXO,

Wtilizar dos pgonss de centrado para colacar el carter.

Mantar la varilla de nivel de acgite.
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- laculata, que sera centrada por dos casquitios (A).

Efectuar an el orden prascrito |

3 daN.m
7 daN.m

- ler apriste
- 27 apriete

Esperar 3 minutos minimo,

Aftofar todos los tarnillos hasta liberarios totalmente,
después efectuar .

Lubrificar debajo de las cabszas ds los toritlos y del
roscado de los tornillos de fijacion.

Efectuar el aprigte do |la culata.

Todos los tipos salve F7P,

§1528-1

- 1er reapricte 2 daN.m
- 2% reapriete {angulo) 123 1 2%
Mot. 591-04 Mot. 59102

Mot, 852

APRIETE

Esta operacién se efectia en frio, cuando se
monta la culata, y no debe efectuarse con posate-
ricridad.

Enlarevisidnentre 1000 y 3000 km no hay reaprie-
te de ta culata.

Recuerde :

Para abtener un apriste correcto de los tomillos,
retirar con una jeriguilla el aceite que pueda haberen
los orificios de fijacion de la culata,

Engrasar con aceite mator los roscados y bajo ias
cabezas de tos tomilos.

MOTOR F7P
APRIETE

Esta oparacion se efectia sn frio, cuando se montata
culata, y no debe sfectuarse con posterlondad.

En la revisidn entre 1800 y 3000 km no hay reapriete
de la culata.

Recuerds :

Para obtener un apriste corracto de lostornillos, retlrar
con una jeriguilla el aceite que pueda haber en [os
orificios de fijacian de 1a cuiata.

Engrasar con aceite motor las roscados y bajo (as
cabezas de {03 tornliios.
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Efectuar en el orden preserito :

er apriete
27 apriete {angulo)

2,5 daN.m
S daN.m

Esperar 3 minutos minimo.

Aflojar todos |os tornillos hasta liberarlos totalmente,
despues efectuar :

- ler reapriete
29 reapriete (angulo)

2,5 daN.m
107° + 2°

DISTRIBUCION

Motores FIN, F2N, F3N.

REPOSICION

Variflcar que la varilla Mot.861esté colocada,

Alinearlamarcadelarueda dentadadeal &rboldelevas
con el [ndice dal cérter da chapa.

Colocar ia correa respetando
su sentldo de montaje, flecha (A} colocada entrela
rueda dantada dal arbol intermedio y e! rodllio ten-
SOr. '

o} alineamiento de los trazos de ia correa con ias
marcas de las ruedas dentadas,

- slordendelmontaje de lacorrea 1-2-3 {ver esque-
ma).

NOTA : la ryeda dentada del arbol imtermeadiario no
tiane marcas.

871961

Aplicar una tension aproximada en {a correa median-
telel_)rodlllo tensor (sentldo inverse a las agujas de un
raloj).

Bloquear |a tuerca de fijaclon del red|lio tensor,
Control

Efectuar una rotacion de dos vuehlas al motor an si
sentido de la marcha,

Colocar lg varilla de P.M.S. Mot.881.
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Contralar la concordancia de la marca en la rueda
dentadadel 4rbol de levas con la del carter de chapa.

Como recardatorio, debe haber en la correa 66
cabezas da dientes entre las marcas de las ruedas
1y 3.

verificacion de la tensidn de ta correa

Efactuar una presién en {B) para repartir 1a tension.
Verificar la flecha (F) de |a correa con el aparato.

E)4.346 + E1£.346-03

F = En frio =7,5mm
F = En callsnte = 5,% mm

Elé. 346 4
Ets, 346-03

R71484-1
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MOTOR F2R Con un tornillo (B} @ 6 y longitud 46 mm, aplicaruna
tensién aproximada en ia correa mediante el redlllo
REPOSICION ey

Verificar que ta varilla Mot.861 esté colocada.

Alinear la marca de la rueda dentada del arbol de
levas con el indice del carter,

Colocar {a correa respetando .

- elsentido da montaje, flecha (A} colocada entre |a
rusda dentada detl arbol Intermediario y el rodllto
tensor,

el alineamiento de los trazos en la correa con las
marcas de las ruedas dentadas {con motor extrai-
do o de la polea de salida con el ciglerial extraido)
entre D y C debe haber 58 cabezas deg dlentas.




CONJUNTO MOTOR
Reparacion motor

10

Retirar |a tapa de plastico del carenadoy colocar el (il
Elé 346 + Elé 348-03.

Verificar 1a flecha de |& correa y ajustar €sta medlan-
te et tornlllo (B).

Flacha de la correa de distribucién :

En frlo
En callente

F=7,5mm
F=53mm

~ Bloquear el redilia tensar.

Retlrar | (til E16.346 + E16,348-03.

Extraer la varilla Mot.861.

Extraer la tapa plastica del carengje.

CONTROL

Efectuar una rotacion de dos vualtas del motor.
Colocar |a varllla Mot. 881 y veriflcar que el Indice de
la rueda dentada del arbol de {evas este en concor-
dancla con sl del carter.

Retirar la varilla Mot,881.

Montar |

- las tapas,

- la corraa del atternador.

MOTOR : F7P
Verificar que la varlla Mot.861 esté colocada,
Allnear las marcas de las ruedas dentadas da [os

arboles de levas con raspscto a las situadas en las
tapas da los arboles de levas.

92852.2

Colpcar la correa respetando :
- gl sentido del montaje, fiacha (A),

- 8l alineamigrito de o8 trazos en la ¢corrsa con las
marcas de las ruedas dantadas.

Con un tornilla B & 8 y tongitud 45 mm, aplicar una
tensién aproximada en la correa por media del rodllio
tensor.

Apretar el tensar,

Retirar la varilla Mot 861.

Efectuar una rotacién de dos vueltas de motor.
Colocar ia varilla Mot BE1.

Las marcas de |as ruedas dentadas de |os arboles de
levas, respacto a las marcas sitvadas en |as tapas de

los arboles de levas deben estar alinsadas.

Esta operacldn es la verlficacion del calado da la
distribuclon.
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Retirar fa varllla Mot 281.

Efectuar en la zona {C) una prasion de 10 daN.

Verificar con el Uti! Eié, 348-04 la flecha (F) entre |as dos
ruedas de los arboles de levas.

EnfrfloF =3 +0,5mm

Importante : Si el valor de ia flecha es incorracto, realizar
de nuevo ol método descritc anteriormeants.
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Montar ios accesaorios de la culata: colector de escape
y de admision.

NOTA : para el matar F7P as juntas de |os colectores
de admisidn y de escape tienen un posiclonador.

Junta daf colector de admisién sallente (A) lado
distribucién

92859

Junta del colector de ascape marca (B) lada colactor
de escaps

92060

Control y reglaje del juego de vélvulas

Todos los tipos salvo F7P

Colocar las vaivulas del Verificar el juego y sus-

cilindro concemido en tituir las pastillas, si es

posicion fin de escape- necesario, en los em-

comienzo de admlslon pujadaores dal clindro si-
guiente,

Comparar los valores abtenidos con los vaiores espe-
cificados, sustituir las pastillas ¢concemidas.

Pastillas disponibles en ¢{ A.P.R. :

De $/100 en 8/100 a partir de 3,25 mm a 4,25 mm , y
despues 4,30 - 4,40 - 4, 50.
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Sustituclén de las pastillas

Emplear los utiles Mot.992 y Mot. 962.01.

Mot. 99205

= 'f]. {:
2AN WAL

Mot. 99% 1
87529

No ohrdarse de colocar los salientes (A) perpendlcu-
lares al arhol de levas,

Jusqo de reglaje (mm) an rlo ;

- admisidn: 0,20
- @scape . 0,40

La marca grabada en la pastilla debe estar dirigida
hacia el empujador.

Motor F2N 7.04

El raglaje de las vaivulas se efectia con el (il Mot 992,05,
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Montar ;

las tapas das la correa de distribucian.

87493
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EVOLUCION DEL OEDOQ DE DISTRIBUCION
Todos los tipos salvo motor F7P

1er montaje

2" montaje

Este dedo posee un inserto metdlico (A).

88175

Jer montaje

£ste dedo poses un Inserto {(A) y un junquillo (B),

El &rbol de levas esta provisto de una garganta (C).

881751

EXTRACCION (particularidadea)

Extraer el disco (este puede tener una muesca que
permite extraerlo, segin al modelg),

Sl el dedo esta pagado, despegarka girandolo conuna
pinza multitoma, después romperia anvoltura de plés-
tico para faciltar la extraccién del dado.

En ningdn caso se debe golpear an ¢l
extremo del arbol de levas.

REPOSICION

ATENCION : No pagar nunca un dedo que poses
el junquilio B sobre un drbol de jevas proviste de
Ja garganta C.

En un arbol de levas sin garganta C.

- Limpiar cuidadosaments el asiento : eliminar la
cola, limplar ligeramente y uego desengrasar,

Colocar el disen intermeadiario.

- Colocar un cordén de Loctite SCEBLOC por todo
el interior del diametro y en la cara trasera del
dedo sin excaderse,

- Colocar el dado haciendo comresponder al saliante,
- Mantener introducido el dedo a fondo, duraﬁ-

te unos 15 segundos para garantlzar al secado
de Ia cola.

- Dejar polimerizar durante 30 minutos aproxima-
damante antes de poner an marcha el motor,
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Sustitucion del filtro de acelte en motor F7P

El fitro de aceite del motor F7P posea una copela
pegada que sirve para extraer el filtro.

En ningdn caso la copela sirve para apretar el
filtro,
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